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Die neue Farbdosierwalze UniCorr L im Feldversuch:

Auswertungen und Ergebnisse der Drucktests

Mit der neuen Farbdosierwale UniCorr L gedruckt ...

Der in der letzten wpn Ausgabe 4/2007 erschienene Arti-
kel ,Neue Farbdosierwalze UniCorr fur den Flexo-\Well-
pappendirektdruck” stellte die neu entwickelte Dosier-
walze der Apex Group of Companies, Hapert/NL, ndher
vor. In einem kurzen Interview mit Georg Selders, Proku-
rist der Apex Deutschland GmbH berichtete dieser dar-
Uber, dass die Oberflachenbeschaffenheit in keiner Weise
mit einer herkémmlichen Rasterwalze zu vergleichen sei.
Die neu entwickelte Technologie ermdgliche es zudem,
mit nur ,einer” UniCorr L ein Druckspektrum abzudek-
ken, das bislang nur durch den Einsatz verschiedener
Rasterwalzen-Spezifikationen maglich sei.

Start der Testphase

Nachdem im zweiten Quartal des vergangenen Jahres die
eigentliche Entwicklungsphase in Bezug auf das Herstel-
lungsverfahren abgeschlossen wurde, konnten die ersten
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Walzen mit der neuen Technologie hergestellt und eini-
gen Firmen far ausgiebige Tests unter Produktionsbedin-
gungen zur Verflgung gestellt werden. Hier gab es
bereits nach kurzer Zeit sehr positive Resonanzen. Mit
dem neuen Walzentyp konnten deutlich bessere Vollfla-
chen erzielt werden. Darlber hinaus war es zudem mog-
lich, gleichzeitig sehr gute negative Schriften und Linien
Zu drucken sowie entsprechende Strich-/Raster-Flache
Kombinationen; und das alles mit nur einer einzigen
Farbdosierwalze. Inwieweit die messtechnische Auswer-
tung weiterer Drucktests und deren Ergebnisse die ersten
Erfahrungen belegten oder auch nicht, soll Gegenstand
dieses Folgeartikels sein.

Drucktests bei Heuchemer
Im Druckzentrum der Firma Heuchemer Verpackung in
Miehlen fand auf einer Bobst Masterflex ein ausgiebiger
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Drucktest statt, bei dem zwei Dosierwalzen vom
Typ UniCorr mit noch unterschiedliche Farbuber-
tragsmengen im Vergleich zu verschiedenen her-
kéommlichen Rasterwalzen getestet wurden. Das
Ziel dieses Testes war es, anhand der ermittelten
Ergebnisse eine definitive Spezifikation einer
LUniCorr L” vorzunehmen.

Zu diesem Zeitpunkt stieg das Unternehmen
Neuefeind GmbH aus Ochtendung/Koblenz in
das UniCorr-Projekt ein. Das nicht nur auf den
Flexodruck spezialisierte Reprounternehmen eig-
nete sich mit seinen 25 Mitarbeitern auf Grund
des groBen Erfahrungshorizontes - das Unter-
nehmen wurde bereits mit einigen Preisen auch
auf internationaler Ebene ausgezeichnet - beson-
ders gut fiir das Projekt. Der Projektverantwortli-
che von Neuefeind, Christian Decker, konzipierte
eigens fur diesen Drucktest eine spezielle Test-
form, um samtliche Starken und Schwachen der
neuen Walzenoberflache im Vergleich zu her-
kommlichen Rasterwalzen ermitteln und Grenz-
bereiche definieren zu kénnen.

Auf der ersten Testplatte wurden Rasterweiten
von 18-46 L/cm abgebildet. Neben den her-
kommlichen Testelementen wie positiv/negative
Schrift, positive/negative Linien, Vollflachen,
EAN-Codes und anderen Elementen, die zur Ein-
stellung und Kontrolle der Zustellung der Druck-
platte dienen, wurde zusatzlich ein ,spezielles”
Element eingeflgt.

In diesem neuen Element wurden fr jede Linea-
tur verschiedene Rasterwinkelungen und Linien-
strukturen angebracht. Da die meisten Auffallig-
keiten im kritischen Halbtonbereich zu finden
sind, wurde entschieden, die Rasterungen jeweils
mit 40% und 60 % anzulegen. So sollten fur
jede Lineatur die folgenden Rasterwinklungen
beurteilt werden: 0° - 15° - 45° - 75° (Offset)
und 7,5° - 22,5° - 52,5° und 82,5° (Flexo). Das
zusatzliche Linienraster wurde sowohl in Lauf-
richtung als auch parallel und diagonal dazu
angeordnet. Auf diese Weise sollte ein groBes
Spektrum maoglicher kritischer Druckeinstellun-
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(Bild auf der linken Seite): Die Testdruckform fiir die neue Farbdosoierwalze

(Bilder oben): Ein neues ,spezielles” Element auf der Testdruckform. In diesem neuen Element wurden fiir jede Lineatur
verschiedene Rasterwinkelungen und Linienstrukturen angebracht. Da die meisten Auffalligkeiten im kritischen Halbton-
bereich zu finden sind, wurde entschieden, die Rasterungen jeweils mit 40% und 60 % anzulegen. So sollten fiir jede
Lineatur die folgenden Rasterwinklungen beurteilt werden: 0° - 15° - 45° - 75° (Offset) und 7,5° - 22,5° - 52,5° und 82,5°
(Flexo).

Drucktests bei Heuchemmer:
Christian Decker, Neuefeind (links), und Holger Emmerich, (Leiter AV Druck) Heuchemer
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gen geprift und insbesondere beurteilt werden, ob es zu
Indifferenzen, wie z.B. Moirébildung kommt.

Im Verlauf des Drucktests wurden auf der Bobst Master-
flex drei verschiedene Rasterwalzen (100 L/cm, 140 L/cm,
220 Ucm) und zwei UniCorr Walzen mit noch unter-
schiedlichen Farbiibertragsmengen mit drei unterschied-
lichen Druckplattentypen (FAC, ACT, ART) der Firma X-
SYS auf sechs verschiedenen Papierqualitaten (B- und E-
Welle, gestrichen und ungestrichen) verglichen. Dies
bedeutete insgesamt 30 Druckdurchldufe mit 90 ver-
schiedenen Druckeinstellungen.

Die anschlieBende umfassende Auswertung aller Druck-
ergebnisse durch das Reprounternehmen Neuefeind
umfasste die Kriterien max. Rasterweite, max. Rasterver-
lauf, max. Linienraster, min. Negativ- und Positiviinie,
min. Negativ- und Positivschrift, min. CodegréBe und die

schiedlichsten Materialien durchweg gute Ergeb-
nisse erzielte. (An dieser Stelle ist zu bemerken,
dass vor dem Hintergrund des direkten Vergleiches
bei allen durchgefiihrten Drucktests bewusst auf
eine optimale Abstimmung von Farbe und Druck-
plattentyp zum jeweiligen Bedruckstoff verzichtet
wurde.)

Bei dem Drucktest wurden vier Papiergualitaten
bedruckt (B- und E-Welle, gestrichen und ungestri-
chen). Es ergaben sich Durchlaufe mit 24 unter-
schiedlichen Druckeinstellungen, bei denen immer
auf jedem Bogen die UniCorr L im direkten Ver-
gleich zu einer bestimmten Rasterwalze stand. Auch
diese Ergebnisse wurden wie im ersten Test beurteilt
und in eine Matrix Ubertragen. Um die Fille von
Ergebnissen auch visuell darstellen zu kénnen, legte

erzielte Vollton-Flachendeckung. Es konnte festgestellt
werden, dass es mit der UniCorr-Oberflache im Vergleich
zu herkémmlichen Rasterwalzen keine Indifferenzen,
Probleme mit Moiré oder sonstige Auffalligkeiten bzw.
Einschrankungen gabh. Anhand der vorliegenden Ergeb-
nisse erfolgte im Anschluss die endgultige Spezifizierung
der heutigen ,,UniCorr L".

Drucktests bei Kunert Wellpappe

Mit dieser Walze wurde ein weiterer Drucktest, diesmal
auf einer Gopfert Ovation bei der Firma Kunert Wellpap-
pe in Biebesheim durchgefiihrt. Wiederum standen drei
herkdbmmliche Rasterwalzen (100 L/cm, 140 L/cm, 180
L/cm) der neuen Dosierwalze UniCorr L gegeniber.
Jedoch sollte bei diesem Test nur noch ,ein” Druckplat-
tentyp verwendet werden. Die beteiligten Parteien ent-
schieden sich far die FAC, die beim ersten Test sowohl bei
der UniCorr als auch bei den Rasterwalzen auf den unter-

Drucktests bei Kunert:
(v.l.n.r.) Dieter Neuefeind (GF) Neuefeind; Christian Decker, Neuefeind;

Christian Decker eine Abstufung in Prozentwerten

fest und konnte so anschlieBend den Vergleich in
Form eines Balkendiagramms vornehmen.

Georg Selders (Prokurist) Apex Deutschland GmbH; Peter Kohler
(Betriehsleiter) Kunert
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Um die Fiille von Ergebnissen auch visuell darstellen zu kdnnen, legte Christian Decker eine
Abstufung in Prozentwerten fest und konnte so anschlieBend den Vergleich in Form eines Bal-
kendiagramms vornehmen. Diagramm oben: 135 g/gm Kraftliner weiB ungestrichen, B-Welle;
Diagramm unten: 180 g/qm Kraftliner weiB gestrichen, B-Welle

Hierdurch konnten tendenziell die Starken und Vorteile
der UniCorr L verdeutlicht werden. Die Ergebnisse zeig-
ten, dass die neu entwickelte Oberflache der UniCorr L
daflr sorgt, dass ,,den” Stellen einer Druckplatte, die viel
Farbe bendtigen, u.a. den Vollflachen, auch eine dem-
entsprechende Menge Farbe angeboten wird. Gleichzei-
tig jedoch wurden bis zu einem bestimmten Grad feine
Elemente wie Striche, Schriften oder Raster auch nur mit
so viel Farbe versorgt, wie flr ein optimales Druckergeb-
nis erforderlich ist.

Test mit Banderwalze bei Gopfert

Ein weiterer Drucktest fand Mitte Oktober 2007 bei der
Goépfert Maschinen GmbH in Wiesentheid statt, um
durch den Vergleich mit einer dort fir Kundentests zur
Verfigung stehenden Apex-Banderwalze mit 12 ver-

schiedenen Spezifikationen zwischen 80 und 320 L/cm
noch mehr Ruckschlisse auf das tatsachliche Potenzial
der neuen Dosierwalze ziehen zu kénnen. Hier zeigte
sich erneut, dass mit der Dosierwalze UniCorr L auch auf
braunem Karton im Vollflaichenbereich vergleichbare
oder sogar bessere Ergebnisse erzielt werden kénnen als
mit einer Rasterwalze von 100 L/em und 12 cm3/m2.

Reslimee

Die Testergebnisse in Verbindung mit den bisherigen Pra-
xiserfahrungen zeigen, dass die Oberflache der neuen
Farbdosierwalze eine sehr homogene Farbibertragung
zuldsst. Mit nur einer Dosierwalze I&sst sich ein Spektrum
realisieren, dass bislang nur durch den Wechsel verschie-
dener Rasterwalzen mit dem jeweiligen Farbibertra-
gungsvolumen abgedeckt werden konnte. Die UniCorr L



Die Unterschiede hinsichtlich des zu erreichenden Druckergebnisses sind recht deutlich zu

erkennen: Die drei Bilder oben zeigen das Druckergebnis, welches mit einer Standard-
Rasterwalze erzielt wurde. Die drei unteren Bilder demonstrieren den Einsatz der neuen

Farbdosierwalze UniCorr L.

Walze kann sowohl beim braunen Karton als auch beim
gestrichenen Liner eingesetzt werden. Mit ihr lassen sich
schone Vollfldchen in Kombination mit sauberen negati-
ven Elementen, feinen Schriften, Linien und - je nach
Bedruckstoff - sogar Raster bis zu einem gewissen Niveau
realisieren. Des Weiteren treten deutlich weniger
Quetschschrander auf. Die Drucktests haben dartber
hinaus gezeigt, dass die UniCorr L bereits ohne farb- und
reprotechnische Anpassungen einige Vorteile gegeniiber
einer Rasterwalze bietet.

Wie geht’s weiter?

Im Laufe des Januars 2008 wird die erste neue Flexdruckmaschi-
ne mit einem kompletten Farbsatz mit vier UniCorr L Walzen
anlaufen. Die bereits verfiigharen UniCorr L Walzen finden
Anwendung im unteren und mittleren Druckbereich, wo derzeit
Rasterwalzen zwischen 100 und 180 L/cm eingesetzt werden.
Fir den mittleren und hoherwertigen Bereich wird zur Zeit
intensiv an einer UniCorr M und UniCorr 5 Version gearbeitet.
Diese Ausfiihrungen sollen aufgrund ihrer geringeren Farbauf-
tragsmengen und deutlich feineren Oberflachenstrukturen bei
reinen Rasterarbeiten bis hin zu 54 Licm und Bedruckstoffen mit
hoherwertigen Oberflichen zum Einsatz kommen.



