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AAPPEEXX  PPRRÄÄSSEENNTTIIEERRTT  RREEVVOOLLUUTTIIOONNÄÄRREE  LLAASSEERRTTEECCHHNNOOLLOOGGIIEE  
 

APEX GROUP OF COMPANIES bearbeitet seit geraumer Zeit die lasergravierten 

Rasterwalzen mit einem neuen Verfahren, der ULTRA-MELTÔ TECHNOLOGIE. Ergebnis 
dieser neuen Bearbeitungsmethode ist eine bemerkenswerte Qualitätsverbesserung. Die 
wichtigsten Vorteile sind eine Reduzierung der Streifenbildung, des sog. ‘Scorings’, eine 
längere Lebensdauer und verbesserte Reinigungseigenschaften.  
 

Diese Neuerung ist besonders wichtig für Flexodrucker, die auch bei hohen 
Maschinengeschwindigkeiten eine hohe Druckqualität erreichen wollen, wie z.B. in der 
Verpackungsindustrie oder Pre-printer im Wellpappebereich. Jedoch kommen die Vorteile 
ebenso allen Rasterwalzenanwendern zu Gute, die Probleme mit Scoring, schneller 
Verschmutzung und schlecht zu reinigenden Walzen haben. 
 

Die Ergebnisse, die APEX mit der ULTRA-MeltÔ   Technologie erzielt, sind bemerkenswert. 
Nach Abschluss ausführlicher Tests berichten die Anwender über die vielen Vorzüge, wie z.B.: 
�  Erhöhte Beständigkeit gegen Scoring und mechanische Beschädigung 
�  Bessere Kontrolle über die Druckergebnisse 
�  Selbstreinigende Tendenz 
�  Längere Lebensdauer 
�  Geringere Abnutzung der Rakelmesser 
�  Verbesserte Farbabgabe 
 

DIE ULTRA-MELTÔÔÔÔ   TECHNOLOGIE 

Im Wesentlichen wird die ULTRA-MeltÔ   Technologie durch die kontrollierte Handhabung des 
Laserstrahls, mit dem die Zellen in die Walze gebrannt werden, gekennzeichnet. Der 
Gravurprozess beginnt mit einem extrem starken Laserstoß, mit dem die Hauptform und –tiefe 
des Näpfchens bestimmt wird. Ein zweiter, gemäßigter Laserstrahl verschließt und verhärtet 
die Keramik und hinterläßt eine spiegelglatte Oberfläche. 
 

Abbildung 1: Laserbewegungen im Vergleich   
 

             YAG GRAVUR                    TRADITIONELLE ULTRACELL          ULTRA-MELTÔ   TECHNIK  
                  TECHNIK VON APEX                            VON APEX 

 
 

Während der ersten Phase  läßt der erste, hochdosierte Laserstrahl die Keramik zu 100 % 
verdampfen und es entsteht, wie auch bei der YAG-Technologie, eine in Form und Größe 
gleichmäßige Zelle. Diese Zellen sind jedoch relativ porös und weisen sehr dünne und 
instabile Stege auf. Im Gegensatz zur YAG-Technologie, die nach diesem einen Arbeitsschritt 

endet, geht Apex hier mit der neuen ULTRA-MeltÔ   Technologie noch einen Schritt weiter. Bei 
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der Weiterbearbeitung mit einem zweiten, gemäßigten Laserstrahl wird die Keramikoberfläche 
geschlossen, wodurch die Zellen glatter und die Stege härter und resistenter gegen 
Abnutzung werden. 
 

DIE VORTEILE IM DETAIL 
 

Reduzierung von Scoring 
Viele Flexo-Drucker, besonders diejenigen, die Rasterwalzen mit hohen Lineaturen benutzen, 
klagen über Streifenbildung. Durch kleine Schmutzpartikel oder andere Fremdkörper in der 
Farbe, die hinter dem Rakelmesser auf der Walze schleifen entstehen auf den Rasterwalzen 
Streifen oder Kratzer. Bei höherem Verschmutzungsgrad können so in manchen Fällen auch 
Beschädigungen auftreten, die zu sichtbaren Spuren beim Druck führen.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Abbildung 2: Streifenbildung auf einer  Yag-gravierten Rasterwalze  
 

Walzen mit einer YAG-Gravur sind empfindlicher gegen Scoring, da die Stege der Zellen 
weich und so auch anfälliger gegen Beschädigungen sind. Treten bei einer Walze mit ULTRA-
MeltÔ  -Gravur beim Drucken Streifen auf, kann in der Regel die Maschine gestoppt und die 
Verunreinigung entfernt werden, bevor irreparable Schäden auf der Rasterwalze entstehen. 
Bei Walzen mit einer YAG-Gravur ist es beim Auftreten von auf dem Druck sichtbaren Streifen 
meistens schon zu spät und die Rasterwalze ist beschädigt.  
 

Verbesserte Kontrolle über die Druckergebnisse  

Die ULTRA-MeltÔ   Methode glättet die Innenseite der Näpfchen und führt zu einer erhöhten 
Oberflächenspannung der Walze. Hierdurch wird das von vielen Herstellern gehandhabte 
Aufbringen von zusätzlichen Sealern und Beschichtungen unnötig. Die hohe 
Oberflächenspannung der Apex-Walzen ist konstant und gleichmäßig über die gesamte 
Walzenbreite. Eine gleichbleibende Farbabgabe ist auch bei einer gewissen Abnutzung der 
Rasterwalze garantiert.  
 
Selbstreinigende Eigenschaften 
Die hohe Oberflächenspannung verleiht der Walze sogar gewisse 
Selbstreinigungseigenschaften. Bei jeder Umdrehung der Rasterwalze werden die Näpfchen 
nahezu komplett mit neuer Farbe aufgefüllt. Bei einer Walze mit YAG-Gravur bleiben ca. 10 % 
der nicht verbrauchten Farbe in den Zellen zurück. Diese kann in die Poren der Keramik 
eindringen und dort eintrocknen. So kommt es zum Aufbau einer Verschmutzung. Bei Apex-
Rasterwalzen mit ULTRA-MeltTM Technologie können die Perioden zwischen den 
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Reinigungszyklen durch die verbesserten Eigenschaften deutlich verlängert und somit auch 
die Maschinenstillstandzeiten verringert werden.  
 
Abbildung 3:Prinzipiell unterschiedliche Farbauffrischung    
 
        YAG TECHNOLOGIE                                  ULTRA-MELT TECHNOLOGIE 
 
 
 
 
 
Bei jeder Umdrehung verbleibt                      Nahezu vollständige Farbauffrischung 
ca. 10% der Farbe im Näpfchen                                   bei jeder Umdrehung 

 

Längere Lebensdauer 
Ausführliche Tests in verschiedenen Druckbereichen haben gezeigt, dass die ULTRA-MeltTM 
Technologie ebenso einen positiven Einfluss auf die Lebensdauer der Walzen hat. 
Verantwortlich hierfür ist die gehärtete Schicht auf der Spitze der Zellstege, die abhängig von 
der Linienzahl, bis zu 4 µ betragen kann.  
 
Abbildung 4: Dicke der Oberfläche nach ULTRA-Melt- Behandlung 

 

 
Ein weiterer Vorteil der gehärteten und etwas verbreiterten Stege besteht darin, dass diese 
dem vom Kammerrakelsystem oder neuen Rakelmessern ausgeübten Druck besser 
standhalten können.   
 

Geringere Abnutzung der Rakelmesser  
Durch die ULTRA-Melt Behandlung werden die Stege der Zellen, abhängig von der Linienzahl, 
um ca. 1-2 µ breiter. Die breiteren Stege vergrößern die Kontaktfläche mit dem Rakelmesser, 
dadurch ist weniger Anpressdruck nötig. Dies führt zu einer deutlich geringeren Abnutzung 
und somit zu einer längeren Lebensdauer. 
 
Abbildung 5: Unterschiedliche Oberflächen    
             YAG TECHNOLOGIE                                 ULTRA-MELT TECHNOLOGIE 

 
                Schmale Stege                                                      Breitere Stege 
               Rauhe Oberfläche                                              Glattere Oberfläche 
   Hoher Anpressdruck erforderlich                      Geringerer Anpressdruck erforderlich 
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Verbesserte Farbabgabe 
Durch die Nachbehandlung entsteht eine Zellform, die, verglichen mit der bisherigen Form, 
nicht exakt sechseckig ist. In der Praxis hat dies jedoch keine sichtbaren Folgen für das 
Druckbild. Die Erklärung liegt in der glatteren Oberfläche. Die Punkte der Druckplatte finden 
so viel mehr Unterstützung durch die Zellwände, dass die Symmetrie der Zellform nicht von 
Belang ist. Die Farbabgabe konnte sogar verbessert werden. 
 

  Abbildung 6: Mit ULTRA-MeltTM Technologie hergestellte Zellen 
 

APEX PRODUKTNAMEN BLEIBEN UNVERÄNDERT 
Die Einführung der ULTRA-MeltTM Technologie hat keinen Einfluss auf die Namen und 
Ausführungen der APEX-Produkte. Die Qualitäten CO2, Ultracell und Ultracell Plus bleiben 
bestehen. Jede Rasterwalze wird zukünftig mit dem ULTRA-MeltTM Verfahren behandelt und 
erhält somit die zuvor genannten Vorzüge. 
 

ZUSAMMENFASSUNG 

Die Entwicklung der ULTRA-MeltÔ   Technologie erfolgte als Resultat von Berichten von 
Anwendern und von Publikationen, die das Auftreten von Scoring als großes Problem im 
Flexobereich schilderten. Der gestiegene Einsatz von mit der YAG-Technologie gravierten 
Rasterwalzen führte ebenso zu vermehrtem Auftreten von Scoring. Apex-Untersuchungen 
ergaben, dass ein hoher Prozentsatz von bei Apex zur Renovation angelieferten Rasterwalzen 
nicht aufgrund von normalem Verschleiß, sondern wegen Score-lines überarbeitet werden 
musste.  
 

Die R&D Abteilung bei Apex kann zu Recht stolz auf die Entwicklung der ULTRA-MeltÔ   
Technologie sein. Denn diese einzigartige Bearbeitungsmethode macht die Rasterwalzen, 
neben vielen anderen Vorteilen, noch beständiger gegen Scoring und mechanische 
Beschädigungen. 
 

APEX verfügt über eine große Produkpalette für die Flexo- und Coatingindustrie. Bekannt sind 
die lasergravierten Keramikrasterwalzen und –sleeves sowie mechanisch gravierte Raster- 
und Leimwalzen. Die BioClean Produkte für die tägliche und periodische Reinigung von 
Rasterwalzen, das BioJet Reinigungssystem sowie ein Reinigungssservice runden die 
Produktpalette ab. So bietet Apex schnelle und effiziente Unterstützung für Flexodrucker. 
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Informationen und Beratung: 
Apex Deutschland GmbH, Venloer Str. 67-69, 47623 Kevelaer 
Tel. 02832/9783-0, Fax. 02832/9783-10 
E-Mail: info@apex-deutschland.de  / www.apex-groupofcompanies.com 
 
 
Apex Asia   Telefon: +65 (0) 6270 7182 
Apex Europe  Telefon: +31 (0) 497 36 11 11 
Apex Italy   Telefon: +39 0331 379 063 
Apex North America  Telefon: + 1  (0) 724 379 88 80 
 


