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Mit freiem Flu3 zu scharfen Punkten

Fiihren Fortschritte in den Bereichen HD-Plattentechnologie und Rasterwalzen zu héherer Druckqualitét und
niedrigeren Kosten?
Jack Fountain [Technical Marketing Director, Apex Group of Companies]

Viele Verpackungsdrucker kénnen sich an die Ergebnisvergleich der Fiinffarben-Testlaufe mit GTT-Walzen

noch gar nicht so lange zurlckliegende Zeit mit denen mit konventionellen Rasterwalzen (60°-Hexagonal-
erinnern, wo das Arbeiten mit einer Rasterweite Népfchen):
von 40 I/cm noch etwas Besonderes war. Obwohl e  Farbeinsparungen von 27,5% gegentiber

konventionellen Rasterwalzen
e Verminderung des Losemittelverbrauchs um 9%
e Einsparungen an Klischeeklebebdandern um 30%

bei ndherer Betrachtung die so hergestellten
Druckpunkte eher zusammengedriickten

Doughnuts glichen, so war sie doch dem 34 |/cm- e  Bei Maschinenkonfiguration mit GTT-Walzen ergab
Raster Uberlegen. Seither haben Fortschritte in sich keine Notwendigkeit der Reinigung von Platten
den Bereichen Plattentechnologie, Software und Walzen, wéhrend dies bei konventionellen

Farbtransfer viele, vor allem im héheren Rasterwalzen mehrmals notwendig war.

Qualitatsniveau angesiedelte Druckereien darin

bestarkt, sich dem neuen Konzept des hochauflésenden Flexodrucks zuzuwenden. Die Druckereien
versprechen sich, somit ihrer ehrgeizigsten Zielsetzung naherzukommen: dem Erreichen der Qualitatsstufe des
Tief- und Offsetdrucks. Es hat durchaus den Anschein, als ob jedes Jahr neue technische Entwicklungen
entstehen, um so der Reproduktion hochfeiner, ausdrucksscharfer und wiederholbarer Druckpunkte
ndherzukommen (Kasten).

Abb. 1

KILOGRAMM

Abb. Breitbahnversuch in GB

Farbverbrauch: GTT vs. konventionelle Rasterwalze
(Farbvolumen in Kilogramm: benétigte Farbe vor der
Zugabe von Lésemittel)

Drucken in den Grenzbereichen des Moglichen

Jacques Perreault ist mit Druckpunkten durchaus vertraut. Als Betriebsleiter von Starflex Packaging Inc.,
Montreal, Quebec/CDN, hat sein praziser Blick fir Vierfarbendruck, Punktzuwachs und Punktstabilitdt dazu
beigetragen, das Unternehmen in die erste Liga der nordamerikanischen Hochqualitats-Flexodruckbetriebe zu
bringen. Die Mitarbeiter von Starflex Packaging sind sehr qualitdtsorientiert und werden dabei durch das
Management voll unterstiitzt, da nur auf eine solch dynamische Weise den standig steigenden Anspriichen
der Kunden in den Bereichen Lebensmittel und Pharmazieprodukte entsprochen werden kann.

Ebenso wie sein Print-Manager Alain Guimond fiihlt sich Perreault dem Motto verpflichtet: »Qualitat ist kein
Ziel, sondern eine Voraussetzung«. Daher ist es keine Uberraschung, daR sich beide schon sehr friih der
Technologie des hochqualitativen Drucks mit hohen Auflésungen verschrieben haben. Das Aufkommen von
lasergravierbaren Digitaldruckplatten und der entsprechenden Software flihrte zwar zu héheren Feinheiten
bezlglich Rasterweiten und Punktausbildung, doch konventionelle Rasterwalzen mit 60° Hexagon-Napfchen
erwiesen sich als ungeeignet, den damit verbundenen ProzeRvorteilen wie groRerer Farbumfang, praziser
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Punktausdruck, reduzierte Pinholes in den Volltonflachen sowie verlal3licher Reproduzierbarkeit zu
entsprechen. Damit stand Perreault vor der Wahl: Entweder Beibehaltung der konventionellen Rasterwalzen
oder aber den Wechsel hin zu einer neuen, offenen, wellenférmigen Farbkanal-Technologie.

Nachfolger der konventionellen Rasterwalzen ist die Genetic Transfer Technology (GTT), eine patentierte
Neuentwicklung der Apex Group of Companies. Fiir Starflex Packaging liegen die Hauptvorteile derartiger, mit
einem wellenférmigen Oberflachenprofil ausgestatteter Farbdosierwalzen in der Stabilitat und
Schwingungsreduktion im anspruchsvollen Bereich vom 70er-Raster an aufwarts auf deren servogetriebener
Carint Flexodruckmaschine (Bahnbreite: 1270 mm). Dariber hinaus konnte durch den Einsatz der GTT-
Technologie die Viskositdat um mindestens vier Sekunden reduziert und dennoch die benétigte Farbdichte
erreicht werden. »Mit GTT verringert sich der Punktzuwachs und die Ergebnisse sind stabiler. Dies ist mit ein
Grund dafiir, daR wir alle unsere Druckmaschinen, die wellen- wie auch die servogetriebenen, auf GTT
umstellen wollen«, so Jacques Perreault.

Starflex ist einer der ersten Anwender von GTT in Nordamerika und flihrte die Technologie vor drei Jahren als
Beta-Tester ein. Dennoch war Jacques Perreault erstaunt tGber die Ergebnisse kiirzlich durchgefiihrter
Testldaufe, bei denen DuPont Cyrel Digiflow Digitaldruckplatten zum Einsatz kamen, die mit einer Laseranlage
von EskoArtwork bebildert wurden: »Im Bereich des 100er-Rasters erzielten wir die besten Ergebnisse. Sogar
nach mehreren zehntausend Laufmetern verringerte sich die Farbdichte nicht, wie dies bislang mit
konventionellen Rasterwalzen der Fall war. Das Auftreten von Mottling und Pinholes wie auch der
Reinigungsaufwand fir Walzen und Platten hat sich ebenfalls deutlich verringert. Dariiber hinaus erlibrigte
sich die stiandige Uberpriifung des AnpreRdrucks und der Viskositét. Insgesamt war die Anmutung der in
diesen Testlaufen gedruckten Volltonflachen wirklich bemerkenswert.«

Fallstricke fiir den High-End-Druck

Jacques Perreault erinnert sich noch sehr lebendig an seinen Optimismus vor vier Jahren angesichts der
Moglichkeit, ein 70er-Raster mit konventionellen Rasterwalzen zu drucken. Er setzte hierflir mit hexagonalen
Napfchen versehene UltraCell-Plus-Rasterwalzen mit Linien-Auflésungen von 470-550 |/cm ein, was damals
die hochste verfligbare Qualitatsstufe darstellte. Obwohl in Testlaufen und bei kleinen Auflagen eine hohe
Druckqualitat erzielt wurde, erwies sich der Farbtransfer bei grofReren Auflagen als nicht ausreichend konstant
und verlaRlich. Damit war die Achillessehne konventioneller Rasterwalzen getroffen: die
Reproduktionsfahigkeit.

Aus der Bereitschaft, auch weiterhin mit neuer Technologie zu experimentieren, wuchs bei Jacques Perreault
das Vertrauen zur Apex Group of Companies, da diese-Rasterwalzen mit Lineaturen von 470-550 I/cm in
akzeptabler Qualitat liefern konnte. An Apex neuartiger Genetic Transfer Technology war er sehr interessiert.
In Zusammenarbeit mit Apex Verkaufsleiter fir Nordamerika, Aaron Lessing, wurde damit begonnen, die
Druckeigenschaften zu verbessern und gleichzeitig die Stabilitat zu erhalten. Im Breitbahnbereich werden GTT-
Gravuren unter dem Markennamen UniFlex vermarktet, wobei flinf Profiltypen verfligbar sind, die der
Bandbreite konventioneller Rasterwalzen hinsichtlich Lineatur und Schopfvolumen entsprechen. Diese sind
»XL« flir schwere Volltonflachen, »L« fir Volltonflaichen und Rasterbereiche, »M« fiir Mitteltonbereiche, »S«
fir Rasterbereiche und »XS« flr hochauflésenden Druck sowie den Offsetdruck.

Im Verlauf von Vergleichsstudien zwischen GTT und UltraCell, die Starflex Packaging vornahm, riet Aaron
Lessing zum Einsatz von Magenta als Kontrollfarbe, da in dieser Farbe das Erreichen und Einhalten geforderter
Farbtone am schwersten ist. Zum Vergleichseinsatz kamen eine Rasterwalze vom Typ UltraCell-Plus bzw. eine
Dosierwalze vom Typ UniFlex XS. Weitere Elemente des Testaufbaus waren DuPont Cyrel DigiFlow DFQ-
Flexodruckplatten (50-100 I/cm; mit und ohne Microcell-Rasterung) sowie EskoArtwork HD Microscreening.
Mit hoherer Farbviskositat lag die mit UltraCell-Plus erreichte logarithmische Dichte bei 1.4, wahrend sich der
entsprechende Wert mit GTT auf 1.38 belief. Angesichts der Zielvorgabe von etwa 1.3 war dies keine allzu
grolSe Differenz. Bei niedriger Viskositat fiel der Wert mit UltraCell-Plus auf 1.2, wahrend mit GTT 1.29
gehalten werden konnte. Bei einer Farbviskositdt von 24 Sekunden lag der Wert beim Einsatz von GTT leicht
Uber dem mit UltraCell-Plus erreichten Dichte von1.3. »Die Ergebnisse beziiglich der Farbdichte lagen nicht
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weit auseinander, jedoch waren die Unterschiede hinsichtlich Druckqualitat und Stabilitat betrachtlich. Mit
GTT sind sehr prazise Druckpunkte mit lediglich minimalen Doughnut- oder Halo-Effekten zu erzielen. Dariiber
hinaus blieben die Volltonflachen wie auch der Punktzuwachs selbst nach 100.000 Laufmetern bei hohen
Geschwindigkeiten konstant und es entstand kein Reinigungsbedarf. Mit konventionellen Rasterwalzen sind
derartige Ergebnisse nicht zu erreichen«, erlautert Aaron Lessing.

Ausdruckverhalten (weniger Pinholes und Punktzuwachs sowie besseres Farbliegen), Maschinenverfligbarkeit
(weniger Reinigungsaufwand, klrzere Trocknungszeiten) sowie Wirtschaftlichkeit (dlinnere Farbschichten)
lberzeugten Jacques Perreault von der groRen technologischen Bedeutung von GTT. Da die Kombination von
HD Flexo und GTT den Farbraum im Druck vergroRBert, ist Perreault bestrebt, Sonderfarben (Pantone) bei
moglichst vielen Auftragen durch die vier ProzeRfarben darzustellen (Abbildung 1).

Intensive Testaktivitat

Zwischen 2008 und 2010 fiihrte Apex eine weltweite, wenn auch »verdeckte« Markteinfiihrung der GTT-
Technologie durch. Ziel war die Gewinnung ausgesuchter Anwender mit der entsprechenden Bereitschaft,
GTT-Dosierwalzen einzusetzen. Durch den positiven Eindruck von den Ergebnissen des Vergleichstests
zwischen GTT und konventioneller Rasterwalzen entschieden sich viele Unternehmen fiir den Einsatz von GTT,
unter ihnen auch Starflex Packaging. Wahrend eines richtungsweisenden Tests im Mai 2011 in Grol3britannien,
gab ein Hersteller von hochqualitativen, mit Breitbahnmaschinen gedruckten flexiblen Verpackungen eine
besondere Herausforderung an Apex weiter, die zuvor von einem seiner Kunden an ihn herangetragen worden
war: verbesserte Druckqualitat bei geringeren Herstellungskosten. Wiirde sich GTT dieser Herausforderung
gewachsen zeigen? (Abbildung 2)

Abb. 2

KILOGRAMM

Abb. Breitbahnversuch in GB
Gesamtverbrauch Farbe/Lésemittel:
GTT vs. konventionelle Rasterwalze

Die Forderung des Druckereibetriebes bestand darin, die Farbanzahl von sieben (CMYK, zwei Schmuckfarben
und WeiR) auf finf (einschlieRlich WeiR) zu reduzieren, also die Schmuckfarben durch CMYK-Simulation zu
ersetzen. Zwei Druckdurchgange mit jeweils 100.000 Laufmetern und lasergravierten HD-Flexo Druckplatten
wurden durchgefiihrt; einer davon mit konventioneller Rasterwalze, der andere mit UniFlex GTT XS.
AnschlieRend wurden die Ergebnisse hinsichtlich Druckqualitat, Verbrauch von Farbe und Losemitteln sowie
Reinigungsaufwand ausgemessen.

Nach Abschlul’ der Testlaufe erwiesen sich die Ergebnisse als sehr liberzeugend. Der Fiinffarben-Durchlauf mit
GTT verbesserte nicht nur die Druckqualitat, sondern fihrte auch noch zu Farbeinsparungen von 25,5% im
Vergleich zu konventionellen Rasterwalzen. Der Losemittelverbrauch sank um 9% und der Zeitaufwand fur
Einregistern und Risten verkiirzte sich ebenfalls. Die Einsparungen im Bereich der Klischeeklebebander lagen
bei 30%, was auf die Reduktion der Farbanzahl zurlickzufiihren ist. Auch die Verdanderungen hinsichtlich der
Stillstandzeiten flir Reinigungsarbeiten fielen ins Auge. Wahrend des gesamten Drucklaufs benétigte die
Konfiguration mit GTT-Dosierwalzen keinerlei Maschinenstopps zum Reinigen von Platten oder Walze,
wahrend sich beim Einsatz konventioneller Rasterwalzen mehrere Reinigungsintervalle ergaben.
»Zugegebenerweise ist ein gewisser Anteil der Farbeinsparungen auf die Verringerung der Farbwerke
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zuriickzufihren. Dennoch ist beispielsweise eine Einsparung von 15% bei Gelb durchaus bemerkenswert«, sagt
Nick Harvey, Apex Global Flexo Technical Sales Expert.

Dariber hinaus flihrte die Druckerei noch einen zusatzlichen Durchgang mit 400.000 Laufmetern durch
(Maschinengeschwindigkeit: 400 m/min). Dabei kamen CMYK plus WeilR zum Einsatz und die Maschine muRte
kein einziges MaR fir Reinigung oder Nacheinstellungen hinsichtlich Punktzuwachs oder Farbdichte gestoppt
werden. Was den Aspekt der Umweltvertraglichkeit betrifft, so konnte beim Einsatz von GTT eine
Verringerung der VOC-Emissionen um 25% im Vergleich zu konventionellen Walzen registriert werden.

Verbesserte Farbannahme mit GTT

Warum hielt es Apex fiir notwendig, eine Alternative zur konventionellen Rasterwalze zu entwickeln? Stellte
denn die mit lasergravierten 60° Hexagonalrastern versehene keramische Rasterwalze nicht ohnehin ein
gewaltiger Fortschritt im Gegensatz zu den mechanisch gravierten Chromwalzen friiherer Zeiten dar? Die
entsprechenden Antworten fiihren in die Bereiche Farbtransfer und Wiederbefiillung. In diesem
Zusammenhang stellte sich auch die Frage nach alternativen Oberflachenstrukturen zur Verbesserung der
Farblibertragung auf die Druckwalze.

Zwar haben Rasterwalzenhersteller offenkanalige Haschurwalzen sowie gedehnte Hexagonal-Gravuren schon
langere Zeit in ihrem Sortiment, doch eine wellenférmige S-Kurve wurde erstmals 2008 auf eine
Walzenoberflache graviert. Dadurch erschlossen sich neue Moglichkeiten fiir einen berechenbaren und
vollstandigen Farbtransfer. »Die standardmaRigen hexagonalen Walzengravuren konnten mit den neuen
Plattentechnologien nicht Schritt halten. Die Einfarbung sehr feiner Druckpunkte gelang nur um den Preis
zusatzlichen AnpreRdrucks, haufiger Plattenreinigung und verminderter Maschinengeschwindigkeit. Vor
diesem Hintergrund nahmen wir die Entwicklungsarbeit fiir eine besser geeignete Gravur auf«, bemerkt
Martien Hendriks, Technical Director bei Apex (Abbildung 3).

Das Problem der Wiederbefiillung

Nach Einschatzung von Martien Hendriks bestimmt das physikalische Verhalten von Flissigkeiten die Qualitat
der Farblibertragung von den Napfchen der Raster- bzw. Dosierwalze auf die Druckform. »Ein hexagonales
Napfchen ist im Grunde ein Loch oder eine Tasse. Die Farbe wird mit groBem Druck darin hineingezwangt,
wodurch sie sich mit Sauerstoff anreichert. Wir bezeichnen dieses Phanomen als »Farb-Stress<«. Wird diese
blasige, unruhige Farbe anschlieBend auf die Platte libertragen, so haftet sie unter dem Einfluf der
Druckverhaltnisse im Farbwerk sowie der Maschinengeschwindigkeit oftmals ungleichmaRig auf der Platte und
baut sich zwischen den Druckpunkten auf. Dies fiihrt zu Punktzuwachs, unruhigem Ausdruck, verschmutzten
Platten, verstopften Napfchen und unkalkulierbaren Farbdichten«, so Martien Hendriks.

Dariber hinaus verbleiben nach dem Transfer der Farbe auf die Platte noch eingetrocknete Farbreste noch in
den Napfchen. Bei Druckplatten mit sehr feinen Rasterpunkten miissen hexagonale Napfchen daher immer
kleiner und tiefer graviert werden, um das notwendige Farbvolumen zu fassen. Oftmals muf} zur Einhaltung
der vorgegebenen Dichtewerte der Pigmentanteil der Farbe angehoben werden. Dies wiederum erfordert
einen hoheren Beistelldruck, um diese »dickeren« Farben aus den Napfchen herauszuheben. Das Problem
besteht darin, daR die Kombination aus sehr feinen und tiefen hexagonalen Napfchen, »dicker« Farben und
hohem AnpreRdruck den Anteil nach dem Transfer im Napfchen verbleibender Farbe erhéht. Dieses mit
Restfarbe und Luftblasen beladene Napfchen gelangt nun wieder in die Farbkammer, in der entsprechend
hohe Druckverhaltnisse herrschen missen, um derart »vorbelastete« Napfchen wieder mit Farbe befillen zu
kénnen.

Beim Einsatz konventioneller Hexagonal-Gravuren, unabhangig ob es sich um 30°, 60° oder verlangerte
Napfchen handelt, kann hinsichtlich der tatsachlich enthaltenen Farbmenge keine verlaRlichen Aussagen
gemacht werden. Verscharft wird diese problematische Situation noch durch angetrocknete Restfarben oder
Oberflachen-Abnutzung. Darliber flhrt der fir die Wiederbefiillung bendtigte hohe Druck dazu, daR die Farbe
beim Transfer regelrecht aus den Napfchen auf die Platte spritzt, was vorhersehbare Druckergebnisse sehr
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schwierig macht. Dariber hinaus mufl auch auf die groRRen, von den extremen Druckverhéltnisse
hervorgerufenen Belastungen von Rakelmesser, Druckplatte und Rasterwalze hingewiesen werden.

Abb. 3

VERGLEICH DER FARBRAKEL-EIGENSCHAFTEN

QUERSCHNITT
KONVENTIONELLER NAPFCHEN

Konventionelle Ndpfchengeometrie fiihrt beim
Abrakeln zu Lufteinschliissen und Unruhe in der Farbe.
Die Farbe »nebelt« oder »spritzt« beim Abrakeln.

QUERSCHNITT GTT

Die wellenformigen GTT-Farbkanéle verringern die
physische Belastung der Farbe und erméglichen

so einen kontrollierten Farbiibertrag. Die Farbe
wird von keinen Blockaden aufgehalten und verlant
dadurch die Farbkammer in einem »ruhigeren«
Zustand.

VERGLEICH DES FARBTRANSFERS AUF DIE DRUCKPLATTE

DRUCKPLATTE

QUERSCHNITT
KONVENTIONELLER NAPFCHEN

Physikalisch belastete Farbe und Nipfchenstege
fiihren zu ungleichméfigem Farbtransfer. Dies fiihrt zu
Farbaufbau zwischen den Druckpunkten auf der Platte
sowie zu Farbresten in den Napfchen.

Farbe muR flieRen

GTT-OBERFLACHE

Die offene Zellstruktur der GTT ermdglicht einen
ruhigen, konstanten Farbtransfer. Eine geringere
Luftaufnahme sowie flache, enge Kanile in
Wellenform sorgen fiir einen idealen Farbiibertrag auf
die Platte.

»Es wurde klar, daR die Problematik hexagonaler Napfchen in deren abgeschlossener Form (Stege,
Nadpfchenwande) liegt. Sie stellt damit der flieBenden Farbe stets physikalische Widerstande entgegen, an
denen sich Druck aufbaut und Luft eingeschlossen wird«, erinnert sich Martien Hendriks. Nach Jahren
intensiver Forschung im Bereich lasergravierbarer Geometrien fiir die Oberflache von Rasterwalzen wie
beispielsweise Teilwdnde und angewinkelte Barrieren wurde eine Gravurform gefunden, die es der Farbe
erlaubt, gleichmaRig zu flieBen und bei der gleichzeitig die physikalische Belastung, die Sauerstoffbeladung
und die Notwendigkeit hoher Druckverhaltnisse wegfielen. Aus dem offenen wellenférmigen Farbkanal kann
die Luft wahrend des Abrakelvorgangs ohne Vermischung mit der Farbe entweichen. Zusétzlich kann
Uberschissige Farbe wahrend des Transfers auf die Platte durch die Kandle wieder ablaufen, ohne sich

zwischen den Druckpunkten aufzubauen.

Diese fortlaufenden, nebeneinander liegenden Farbkanadle werden entlang der Umfangsrichtung auf der
Oberflache der Walze mit einem Laser aufgebracht. Nach Einschdtzung von Nick Harvey enden damit
allerdings die Ubereinstimmungen mit den Oberflichen konventioneller Rasterwalzen. Apex entschied sich,
die neue Technologie »Genetic Transfer Technology« zu nennen, da die Ahnlichkeit der duReren Ausfiihrung
der Farbkanile eine Ahnlichkeit mit der Helixform der DNA aufweist.
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Zusatzlich zu der Entwicklung der wellenférmigen Farbkanale, entwickelte Apex eine extrem harte (bis zu 1500
Vickers) hybride Keramikoberflache. Im Gegensatz zum ansonsten (iblichen gepulsten Laser werden die Kanale
mit einem konstanten Laserstrahl graviert. Diese Innovation ermoglicht die Herstellung von Kanalen, deren
glatte Wande um 40-60° flacher ausgeformt sind als die der hexagonalen Napfchen.

VERGLEICH DER FORM FARBFUHRENDER ELEMENTE

S

Tiefe konventionelle Napfchen GTT-Farbkanéle sind um 40-60° flacher und Die wellenférmigen GTT-Farbkanile
nehmen die Farbe auf, wobei die die Stegfliche ist um 66% verringert. Dies verringern die physische Belastung
Stege die Farbfldche verringen, was vergrofert die Ubertragungs. der Farbe und ermdglichen so einen
eine verldBliche Wiederbefiillung kontrollierten Farblbertrag.

beeintrichtigt.

»Wir haben festgestellt, dal} wir mit derartigen Walzen »diinnere< Farben benutzen kénnen, um dieselbe,
wenn nicht sogar bessere Farbdichten herstellten kdnnen, als mit Hexagonalwalzen. Die Farbabgabe an die
Platte ist viel stabiler und vollsténdiger, da die Farbe nicht mehr den belastenden starken Druckverhaltnissen
ausgesetzt ist. Die Kanalgeometrie und die sehr glatte Keramikoberflache erméglicht Transfer wie
Neubefillung auf schnellere und ruhigere Weise«, so Hendriks.

Spiel mit Farben und unerwartete Vorteile

Wahrend der Forschungs- und Einflihrungsphase wurde offensichtlich, daB mit GTT Volltonflachen und
Rasterbereiche mit derselben Walze gedruckt werden kénnen, wodurch vielfach die Notwendigkeit eines
zweiten und dritten Farbwerks zum Erreichen derart kombinierter Ergebnisse wegfallt. »Dies war eine
angenehme Uberraschung, da nunmehr eine GTT-Walze die Arbeit von zwei oder drei konventionellen Walzen
lbernehmen kann. Dariber hinaus tbertragen GTT-Dosierwalzen zuweilen eine zu hohe Farbdichte, wodurch
es moglich wird, in der Farbformulierung weniger Pigmente oder mehr Verschnitt einzusetzen. Wir dachten
zuerst, einen >schmutzigen< Ausdruck vor uns zu haben bis wir bemerkten, dal GTT einen sauberen und
zugleich unglaublich dichten Ausdruck der Rasterpunkte ermoglicht. Daraufhin stellten wir die Farbe wie auch
den AnpreRdruck entsprechend ein. Mit anderen Worten, die besten Ergebnisse wahrend unserer Testlaufe
mit GTT wurden mit weniger Farbwerken und geringerem Farbvolumen erzielt. Dabei handelt es sich um das
direkte Ergebnis eines vollstandigeren und ruhigeren Farbtransfers auf die Platte«, so Nick Harvey. Apex
erkannte, daR diese GTT-Charakteristika lediglich durch einige wenige Gravurvariationen bezliglich der Breite
der Farbkanale herzustellen waren, um somit den vollen Leistungsumfang konventioneller Walzen
auszuschopfen.

»Um den Breitbahndruckern Walzen fiir jede Art von Auftrag zur Verfligung stellen zu kénnen, bieten wir finf
verschiedene Profiltypen an. Dies sind XL, L, M, S und XS. Damit entfiel auch die Notwendigkeit, Bestande an
speziell abgestimmten konventionellen Rasterwalzen zu unterhalten. Wir fanden ebenfalls heraus, daB unsere
»S¢- und »XS«<-Typen auch sehr feine Rasterpunkte ideal einfarben konnen. Da die Druckpunkte so sauber
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ausfallen, erhoht sich dadurch auch der Farbumfang. Der »XS<-Typ erwies sich als ideal fiir den
hochauflésenden Flexodruck, erldutert Nick Harvey (Abbildung 4).

Abb. 4

VERGLEICH ZWISCHEN KONVENTIONELLEN HD-NAPFCHEN UND GTT TYP »XS«

'Wel’ienl_ﬁrm.i'qer Farbigngl GTT XS«

Anilox/GTT

b «f"',! | il 3 e -
l'(omrentnone!I‘.(.S’(l° Hexdgonal-Walze
<900 LPI=——————1600 LP1>'

€350 L/CMI =430 L /cM>1

Wie geht es weiter?

»Angesichts des aktuellen Markttrends in Richtung hochauflésender Plattentechnologie zur Erreichung
hochster Ausdrucksscharfe und Dichtewerte ist es von groRter Bedeutung, die Toleranzen im Bereich der
Farblibertragung stabil und verlaRlich zu halten. Denn was niitzt es, einen Formel 1-Wagen zu fahren, der nach
jeder Runde einen Boxenstopp bendtigt?« Dartber hinaus fiel Nick Harvey auf, dald Druckereibetriebe
angesichts der GTT-Gravuren zuweilen dufSerten: »Es geht nicht darum, die Variablen von Rasterwalzen zu
bewiltigen, sondern diese zu Giberwinden«. Ahnlich sieht es wohl auch EskoArtwork, indem die Apex Group of
Companies der GTT-Technologie als erster im Bereich der Farbtransfer-Funkionsoberflachen die »Esko HD
Flexo Certification« verlieh.

Die Vorteile und Leistungsfahigkeit der »High quality, High Definition«-Plattenmaterialien und Lasergravuren
bietet Druckereien durchaus die Moglichkeit, das Qualitatsniveau des Tief- und Offsetdrucks zu erreichen.
Doch ohne effizienten und prazisen Farbtransfer auf die Platte ist ein stabiler wie auch reduzierter
Farbverbrauch auch bei hohen Auflagen kaum zu erreichen. Ohne Kostensenkungen und verlaRliche,
langfristige Berechenbarkeit des Produktionsprozesses wiirde HD Flexo auf die oberen Range der High-End-
Kunden beschrankt bleiben. Doch die Ergebnisse, die mit der Technologie wellenférmiger Farbkanale erreicht
wurden, zeigen ganz klar, dafd die nachste Generation der Farbiibertragungstechnik sehr wohl in der Lage ist,
glinstigere Preisgestaltung, hohere Qualitat und auch bessere Margen zu erzielen.

- Ende-

FUBNOTEN

1. Sun Chemicals (iberwachte und errechnete die Farbeinsparungen wéhrend eines 100.000-LaufmeterDruckversuchs.

2. Environmental Project Management (EPM) of Leeds, UK, erfaf3te die VOC-Emissionen (fliichtige organische Verbindungen)
mit standardisierten Gerdten und Methoden.

Zum Verfasser: Jack Fountain ist Technischer Marketing Leiter der Apex Group of Companies. Er verfiigt iiber mehr als 15

Jahre marketing consulting Erfahrung im Bereich der Rasterwalzen und im graphischen Gewerbe und ist derzeit mit der
Auswertung der Flexodruckversuche fiir Apex beauftragt. (Januar 2012)
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